
oner's Docket No. U 014708-0 PA TENT 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

In re application of: FERNANDO ENCIO MARTINEZ, et al 
Application No. : 1 0/6 1 5,602 Group No. : 1771 

Filed: JULY 8, 2003 Examiner: - - 

For: LAMINATED BOARD FOR EXTERIOR CLADDING 

Commissioner for Patents 
P. O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 

TRANSMITTAL OF CERTIFIED COPY 

Attached please find the certified copy of the foreign application from which priority is claimed for 
this case: 

Country: SPAIN 

Application 
Number: 200300262 

Filing Date: AUGUST 5, 2002 

WARNING: "When a document that is required by statute to be certified must be filed, a copy, including a photocopy 
or facsimile transmission of the certification is not acceptable. "37 C.F.R. 1.4(f) (emphasis added). 



CERTIFICATE OF MAILING (37 C.F.R. 1.8; 

I hereby certify that this correspondence is, on the date shown below, being depositedwith the^nited 
with sufficient postage as first class mail in an envelope addressed to the Commissioner for/^&tenfc 
Alexandria, VA 223 1 3-1 450. 



Date: April 13. 2004 




? or print name of person certifying) 

(Transmittal of Certified Copy — page 1 of 2) 5-4 




0/ 



H : 



Reg. No. 30,086 



Tel. No.: (212)708-1890 

P.O. Address 



Customer No.: 00140 26 WEST 61 st STREET 

NEW YORK, NEW YORK 10023 



NOTE: "The claim to priority need be in no special form and may be made by the attorney or agent, if the foreign application 
is referred to in the oath or declaration, as required by § 1.63." 37 C.F.R. 1.55(a). 



(Transmittal of Certified Copy— page 2 of 2) 5-4 




io k>\Ss boa 




MINISTERIO 
DE CIENCIA 
Y TECNOLOGIA 



Oficina Espanola 
de Patentes y Marcas 



CERTIFICADO OFICIAL 



Por la presente certifico que los documentos adjuntos son copia exacta 
de la solicitud de PATENTE de INVENCION numero 200300262, que 
tiene fecha de presentation en este Organismo el 5 de Agosto de 2002. 



Madrid, 18 de julio de 2003 



El Director del Departamento de Patentes 
e Information Tecnologica. 

P.D. 




CARMEN LENCE REIJA 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



- 2 - 

TABLERO ESTRATIFICADO PARA REVESTIMIENTOS EXTERIORES 



CAMPO DE LA 1NVENCION 

5 La presente invention se refiere a un tablero estratificado para 

revestimientos de superficies situadas a la intemperie y, en particular, a un 
tablero estratificado con, al menos, una capa de madera natural. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

10 

Las propiedades esteticas de la madera natural la hacen muy deseable 
como material basico de diversos tipos de elementos constructivos y muy 
particularmente de elementos de revestimiento exterior. 

Para resolver los problemas derivados del alto coste y la degradabilidad a 
15 la intemperie de la madera natural, la tecnica ha venido proponiendo varias 
soluciones. 

Una de ellas consiste en la formation de un tablero estratificado 
prensando, en unas condiciones determinadas de presion y temperatura, un 
bloque constituido por una capa base formada por un material celulosico, una (al 
2 0 menos) capa intermedia formada por una chapa muy fina de madera natural y 
una (al menos) capa de cobertura exterior formada por un material apropiado, 
estando dichos materiales impregnados de unas resinas sinteticas que 
contribuyen a crear un tablero muy compacto y resistente por la aplicacion de 
presion y calor. 

2 5 En ese sentido, la patente suiza n° 477272 publicada el 15 de octubre de 

1 969 ya describe tableros de ese tipo con una capa base de material celulosico, 
dos capas intermedias de chapa de madera y dos capas de cobertura exterior 
para proteger adecuadamente la madera natural. 

Sobre los distintos materiales utilizados para la conformation del tablero, 
30 son conocidas en la tecnica diferentes propuestas. 

Asi, en relation con la capa base, en la patente francesa n° 2096943, cuya 
sol'titud se puso a disposition del publico el 3 de marzo de 1972, se describe, en 
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particular, la utilization de un papel kraft impregnado con una resina fenolica 
como capa base o, utilizando la terminologia de esta patente, como elemento de 
armadura del tablero. Ese material sigue siendo utilizado actualmente con la 
misma finalidad. 

5 En relation con la capa de cobertura, la tecnologia ha ido ofreciendo 

multitud de materiales con propiedades interesantes para proteger at tablero en 
las muy distintas condiciones ambientales a las que puede quedar sometido un 
tablero situado permanentemente a la intemperie. 

En este aspecto, son conocidas tanto soluciones propuestas 
10 espetificamente para tableros que incluyen chapas de madera natural como 
soluciones referidas a diversos tipos de tableros estratificado de materiales 
celulosicos formados mediante el prensado de varias capas. 

Seguidamente resumiremos brevemente algunas de esas soluciones. 
En la patente francesa 2310872, cuya solicitud se puso a disposition del 
15 publico el 10 de diciembre de 1976 se mencionan capas de cobertura de papel 
celulosico impregnadas de resina melamina que pueden estar, ademas, 
coloreadas. 

La solicitud de patente britanica GB 2020199 A publicada el 14 de 
Noviembre de 1979 describe un proceso de fabrication de un papel de celulosico 
20 revestido con resina melamina aplicable a diversos tipos de tableros para 
proportionate resistencia a la abrasion y al calor y a la action de determinados 
productos qufmicos. 

La patente espanola ES8300047 publicada en 1983 describe dos tipos de 
capas de cobertura: una lamina decorativa impregnada en resina termoestable y 
2 5 una lamina superior que proporciona una superficie resultante protectora a la 
abrasion constituida por ejemplo por un papel de alfa-celulosa impregnado con 
una resina termoestable noble como melamina / formaldehido que se torna 
transparente por consolidation por calor y presion del conjunto laminado. 

La patente europea EP0281586 cuya solicitud fue publicada el 10 de 
30 Marzo de 1988 describe un tablero estratifica lo con una capa superior de resina 
acrilica. 



Mas recientemente, se estan utilizando para la capa de cobertura 
superficial de los tableros estratificados una o varias peliculas -a las que 
llamaremos en adelante filmes, siguiendo la terminologfa utilizada habitualmente 
en el sector- proporcionados por la industria quimica para satisfacer necesidades 
de recubrimiento de muy diferentes tipos de productos industriales. 

Entre esos filmes tienen especial interes para la parte superior de la capa 
de cobertura de los tableros estratificados que estamos considerando filmes 
basados en polimetil-metacrilato (PMMA). Ahora bien la adhesion de esos filmes 
a los filmes utilizados en la parte inferior y en contacto directo con la capa de 
madera natural como, por ejemplo, filmes impregnados con resinas fenolicas es 
problematica. 

En la solicitud WO 01/05587 publicada el 25 de enero de 2001 se propone 
solucionar ese inconveniente anadiendo un adhesivo y un film de celulosa 
absorbente entre el film acrilico y el film situado sobre la capa de madera natural, 
estando ambos filmes impregnados con una resina de la misma naturaleza. 

Esa solucion es costosa y, por ello, la presente invencion propone una 
solucion alternativa al problema mencionado, con ventajas adicionales. 

SUMARIO DE LA INVENCION 

El objeto de la presente invencion es un tablero estratificado para 
revestimientos exteriores incluyendo un nucleo de papel kraft impregnado con 
resina fenolica, al menos una chapa de madera natural y, al menos, una capa 
de cobertura superficial incluyendo un film de revestimiento que proporcione al 
tablero una alta resistencia frente a los diversos agentes atmosfericos 
(humedad, radiacion solar, etc.) y un film de sustrato que permita una buena 
adherencia del mencionado film de revestimiento durante la conformacion del 
tablero mediante la consolidacion y compactacion de sus componentes por la 
aplicacion de presion y calor. 

Como filmes de revestimiento se consideran apropiados tanto un film 
monocapa basado en polimetil-metacrilato (PMMA), que tiene unas buenas 
propiedades superficiales frente a los diversos agentes atmosfericos, como un 
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film bicapa con su capa inferior basada en polimetil-metacrilato (PMMA) y su 
capa superior basada en fluoruro de polivinilideno (PVDF), de mejores 
prestaciones que el anterior como elemento de proteccion del tablero, 6 como 
un film monocapa PMMA/PVDF (con el PVDF dispersado en el PMMA) de 
5 similares prestaciones que el anterior. 

Como film de sustrato se propone la utilizacion de un papel impregnado 
de un compuesto formado por una resina fenolica, en una proporcion 
comprendida entre el 80 y el 95% en peso, y por un polimero promotor de la 
adhesion del film de revestimiento en una proporcion comprendida entre el 5 y 
10 el 20% en peso. 

Entre tales poli'meros promotores de la adhesion se encuentran los 
polfmeros acrilicos, melammicos y ureicos asi como combinaciones de los 
mismos. 

La ventaja fundamental de la presente invencion radica en la posibilidad 
de utiiizar unos filmes de revestimiento de alta calidad proporcionados por la 
industria quimica para muy distintas aplicaciones en la fabricacion de tableros 
estratificados con una chapa de madera natural, utilizando el procedimiento 
tradicional de prensado en una determinadas condiciones de presion y 
temperatura y sin necesidad de utiiizar capas especificas de adhesive 

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencion se 
desprenderan de la descripcion detallada de la invencion que se realiza a 
continuacion en referenda a los dibujos que se acompanan. 

25 BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

La Figura 1 muestra una vista esquematica de la seccion transversal de 
un tablero estratificado conocido en la tecnica. 

La Figura 2 muestra una vista esquematica de la seccion transversal de 
3 0 un tablero estratificado segun la presente invencion. 



15 
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION 



La presente invencion parte de un tablero que su solicitante viene 
fabricando y comercializando desde el ano 1994, con la denominacion comercial 
5 PARKLEX 1000, y que describiremos brevemente en referenda a la Figura 1. 

Los componentes basicos del tablero 1, todos ellos disponibles en el 
mercado, son un nucleo 3 de papel kraft impregnado con resinas fenolicas, 
unas chapas finas de madera 4, 4" y unas capas de cobertura 5, 5' formadas por 
al menos un film impregnado con una resina que le confiere una estetica y unas 
10 propiedades superficiales apropiadas para su finalidad. 

El experto en la materia entendera que el tablero 1 conocido en la tecnica 
puede incluir elementos adicionales a los mencionados como filmes con 
finalidad decorativa para, por ejemplo, proporcionar al tablero unas 
determinadas ornamentaciones o tonalidades, 6 filmes interpuestos entre el 
15 nucleo 3 y las chapas de madera 4, 4' para evitar que las resinas fenolicas del 
nucleo 3 puedan modificar el color de la madera natural. 

Ese conjunto se somete a unas determinadas condiciones de presion y 
calor que provocan su compactacion y consolidacion -en lo que juega un papel 
determinante la polimerizacion de las resinas mencionadas- resultando un 
2 0 producto con la estetica de la madera natural pero con una resistencia a la 
intemperie muy superior. 

De acuerdo con la presente invencion, se pueden mejorar las 
propiedades superficiales de dicho tablero modificando su capa de cobertura de 
manera que, manteniendo el procedimiento de fabricacion del tablero mediante 
2 5 el prensado de sus componentes en unas determinadas condiciones de presion 
y temperatura, se puedan utilizar en la parte de superior de la capa de cobertura 
algunos filmes ofrecidos por la industria y cuyas propiedades resultan 
especialmente apropiadas para los tableros que estamos considerando como, 
en particular, filmes basados en polimetil-metacrilato (PMMA) y filmes basados 
30 en polimetil-metacrilato (PMMA) y en fluoruro de polivinilideno (PVDF). 

Un ejemplo de los primeros es el film PLEXIGLAS® 99845 
comercializado por Rohm Gmbh & Co. KG. 
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Como ejemplo de los segundos puede citarse el film EUROPLEX® 99710 
comercializado por Rohm Gmbh & Co. KG y los filmes KYNAR®PVDF 
comercializados por Atofina Chemicals Inc. Como propiedades destacables de 
estos filmes pueden mencionarse las siguientes: 
5 - Resistencia mecanica y dureza 

- Alta resistencia a la abrasion 

- Alta estabilidad termica 

- Alta resistencia dielectrica 

- Alto grado de pureza 
10 - Facil de fundir 

- Resistente a la mayorfa de los quimicos y solventes 

- Resistente a rayos ultravioleta y radiacion nuclear 

- Resistente a los agentes atmosfericos 

- Resistente a cualquier tipo de hongos 

1 5 - Ba J a permeabilidad para la mayoria de gases y liquidos 

- Bajo nivel de flama y humo 

Como se ilustra en la Figura 2, el tablero 11 segun la invencion tiene un 
nucleo 13 de papel kraft impregnado con resinas fenolicas y unas chapas de 
madera 14, 14' exactamente igual que el tablero 1 conocido previamente en la 
20 tecnica. Ahora bien, a diferencia de el, la capa de cobertura 15, 15' esta 
formada por un film de revestimiento externo 17, 17', como los citados, y un film 
de sustrato 16, 16' que, al mismo tiempo que aporta una determinada estetica 
al producto, permita una buena adhesion del film de revestimiento 17, 17'. 

Se pretende con ello que las propiedades barrera del film de 
2 5 revestimiento frente a agentes atmosfericos como la radiacion UV y el agua 
sean conferidas al tablero, mejorando consiguientemente sus propiedades 
frente a dichos agentes. 

El solicitante de la presente invencion no conoce ningun producto 
comercial que pueda actuar como tal film de sustrato 16, 16', facilitando la 
30 adhesion del film de revestimiento 17, 17' sin necesidad de una capa adhesiva 
interpuesta entre ambos filmes, pero ha encontrado que puede cumplir 
satisfactoriamente esa funcion una fina hoja de papel impregnado de una resina 
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formada por, como componente mayoritario, una resina fenolica y, como 
componente minoritario (entre el 5 y el 20% en peso), por un pollmero promoter 
de la adhesion. 

Se ha encontrado, de manera sorprendente, que pollmeros acrilicos, 
5 meiammicos y ureicos, puros o combinados entre si, en proporciones 
comprendidas entre el 5 y el 20% en peso como ya se ha dicho, actuan 
satisfactoriamente como pollmeros promotores de la adhesion de filmes de 
revestimiento monocapa basados en PMMA, como el PLEXIGLAS® 99845, o 
filmes bicapa con su capa inferior basada en PMMA, como el EUROPLEX® 
10 99710. 

Por su solubilidad en agua, la utilizacion de un pollmero melamlnico, 
resulta de especial interes en combinaci6n con resinas fenolicas de base acuosa. 
Adicionalmente, se ha observado que ese pollmero mejora la resistencia a los 
rayos UV. 

15 El proceso de obtencion de dicho film de sustrato 16, 16' es el tradicional: 

hacer pasar una lamina de papel por un bano de resina con la composicion 
mencionada y por una serie de rodillos de impregnacion. A la salida de este 
bano la lamina humeda pasa por un tunel de secado donde se' ajustan, 
mediante el control de la temperatura y la velocidad de la lamina, su grado de 

20 humedad y el avance de la reaccion de polimerizacion de la resina. 

Si bien en la description precedente se ha hecho siempre mention a un 
tablero con estructura simetrica, el experto en la materia entendera que tambien 
estan comprendidos dentro de la invencion tableros configurados de manera 
diferente, especialmente en el lado destinado a no ser visto. En esos casos, en la 

2 5 cara no vista, la chapa de madera 14* y la capa de cobertura 15' pueden ser 
sustituidos por otros elementos. Por ejemplo, en vez de filmes de revestimiento 
acrilicos o fluorados como los mencionados pueden usarse otros filmes de 
materiales como el PVC, los polipropilenos o los poliesteres que aun no siendo 
resistentes a la radiation UV lo sean a la humedad. 

30 Para una mejor ilustracion de la invencion se describen seguidamente 

varios ejemplos de realizacion de la misma. 
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Ejemplo 1 

Sobre la cara exterior de la lamina de madera del tablero se dispone un 
film de sustrato compuesto por un papel de 42 gr/m2 impregnado en una resina 
fenolica (resina fenol-formaldehido de tipo resol) en base acuosa en la que se 
5 ha disuelto una resina de melamina en una proporcion del 10% (w/w) y sobre la 
que, como film de revestimiento, se dispone el film EUROPLEX 99.710 de la 
casa ROHM, estando en contacto con el film de sustrato su parte acrilica y 
quedando la capa de PVDF en el exterior del tablero. Este conjunto se somete a 
una presion entre 5 y 10 MPa y 140°C durante 15 minutos. 
10 Ejemplo 2 

Sobre la cara exterior de la lamina de madera del tablero se dispone un 
film de sustrato compuesto por un papel de 42 gr/m2 impregnado en una resina 
fenolica en base acuosa en la que se ha disuelto una resina de melamina 
acrilica en una proporcion del 10% (w/w) y sobre el que, como film de 
15 revestimiento, se dispone el film PLEXIGLAS 99845 de la casa ROHM. Este 
conjunto se somete a una presion entre 5 y 10 MPa y 140°C durante 15 
minutos. 

Seguidamente mostraremos los resultados de algunos ensayos 
realizados con distintos tipos de tableros. 

20 En primer lugar, mostraremos en la Tabla 1 los resultados de ensayos 

de adhesion. La eficacia protectora de los filmes frente a la humedad y la 
radiacion solar pasa por una adecuada adhesion a la superficie del tablero. La 
evaluacion de esta adhesion se realiza por simple observacion visual del 
aspecto superficial del tablero despues de ser sometido a distintos tratamientos. 

2 5 En la Tabla 1 se recogen los resultados de los ensayos de adhesion de: 

Tablero con el film EUROPLEX 99.710 como film de revestimiento 
dispuesto sobre un film de sustrato impregnado con, exclusivamente, una resina 
fenolica, (T2) 

Tablero segun el ejemplo 1 (T3) 
30 - Tablero segun el ejemplo 2 (T4) 
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Los tratamientos han sido: 
Sin tratamiento (E1) 

Inmersion en agua a 65°C durante 48 horas, (E2) 
Inmersion en agua a ebullicion durante 2 horas, (E3) 
5 - Sometimiento a camara de envejecimiento "Solarbox" durante 

distintos periodos de tiempo comprendidos entre las 100 y las 1500 horas. 

(E4100a E41500) 

Tabla 1 





T2 


T3 


T4 


E1 


Muy bueno 


Muy bueno 


Muy bueno 


E2 


Regular 


Muy bueno 


Muy bueno 


E3 


Malo 


Muy bueno 


Bueno 


E4 10 o 


Muy Bueno 


Muy bueno 


Muy bueno 


E4 5 oo 


Regular 


Muy bueno 


Muy bueno 


E4isoo 


Malo 


Muy bueno 


Bueno 



10 Muy bueno: Ningun smtoma de despegado. Inalterado 

Bueno: Ampollas muy pequenas o velado muy suave 
Regular: Ampollas pequenas o velado suave 
Malo: Ampollas evidentes o velado 
Muy malo: despegue total del film 

15 

Estos resultados muestran una mejora evidente en la adhesion de los 
filmes utilizando filmes de sustrato segun la invencion. Esta mejora se 
manifiesta en un mejor aspecto superficial de los tableros sometidos a 
tratamientos de inmersion en agua. 

2 0 En segundo lugar y en la Tabla 2 mostraremos los resultados de los 

ensayos de absorcion de humedad en terminos del incremento en peso de las 
probetas tras su inmersion en agua a ebullicion durante 2 horas. La absorcion 
de humedad es un parametro de vital importancia ya que es la accion 
combinada del agua, el oxigeno y radiacion solar la que desencadena los 

2 5 principales procesos de degradacion de los componentes del tablero. Se anade 
a los tableros ensayados un tablero sin film de revestimiento (T1). 



Tabla 2 





T1 


T2 


T3 


T4 


E3 


1.28 % 


1.17% 


0.66% 


0.71% 



Esos resultados muestran que la incorporacion de filmes de revestimiento 
reduce la absorcion de agua y que esta reduccion es tanto mayor cuanto mejor . "... 
es el nivel de adhesion con el film de sustrato. Los filmes bicapa con superficies "**" : 
fluoradas, y por tanto muy hidrofugas presentan las mejores prestaciones. 

Finalmente mostraremos en la Tabla 3 los resultados de los ensayos de 
envejecimiento acelerado realizados en camaras "Solarbox 1500" y sometidas a 
dos tipos de ciclos "periodo seco/periodo humedo" diferentes (en el periodo : . •. 
seco las probetas estan bajo radiacion UV en seco y en el periodo humedo 
estan bajo la misma radiacion pero sumergidas en 1mm de agua). Los ciclos : : . 
fueron 2horas/2 horas; y 3horas/1 hora. 

Aunque la agresividad de los dos ciclos es diferente y el nivel de 
degradacion tambien, las diferencias de comportamiento entre unos y otros 
tableros se repiten, por lo que los resultados de los dos tipos de ensayo se j H° 
resumen en la Tabla 3. En este caso la evaluacion se hace segun la norma ISO 
105-A02 ("Escala de Grises"), que mide el blanqueamiento progresivo de la 
superficie desde la inalterabilidad (5) hasta el blanqueamiento total (1). 



Tabla 3 





T1 


T2 


T3 


T4 


E4ioo 


4 


5 


5 


5 


E4 50 o 


3-2 


4* 


5 


5 


E4i5oo 


1 


3** 


5 


4 



*: Comienza desencolado film (pequenas ampollas en los bordes) 
**: Desencolado film (ampollas evidentes y despegue en los bordes) 

Los resultados muestran que la incorporacion de filmes de revestimiento 
que actuen como filtros a la radiacion UV y al agua mejoran notablemente la 
resistencia a la intemperie de los tableros y que esta resistencia es tanto mayor 



cuanto mejor es el nivel de adhesion con el film de substrata. Los filmes 
acrilicos bicapa con superficies fluoradas presentan las mejores prestaciones. 

Aunque se ha descrito y representado una realizacion del invento, es 
evidente que pueden introducirse en ella modificaciones comprendidas dentro del 
alcance del mismo, no debiendo considerarse limitado este a dicha realizacion, 
sino unicamente al contenido de las reivindicaciones siguientes: 



REIVINDICACIONES 

1.- Tablero estratificado (11) para revestimientos exteriores configurado 
por un nucleo (13) de papel kraft impregnado con resina fenolica, al menos una 
chapa de madera natural (14) y, al menos, una capa de cobertura superficial 
(15) que incluye un film de revestimiento (17) y un film de sustrato (16), 
caracterizado porque: 

a) el film de revestimiento (17) es un film con, al menos, una capa basada 
en polimetil-metacrilato (PMMA) puro o modificado con la adicion de otros 
polimeros; 

b) el film de sustrato (16) es un papel impregnado de un compuesto 
formado por una resina fenolica, en una proporcion comprendida entre el 95 y 
80% en peso, y por un polimero promotor de la adhesion de dicho film de 
revestimiento (17) en una proporcion comprendida entre el 5 y el 20% en peso. 

2. - Tablero estratificado (11) segun la reivindicacion 1, caracterizado 
porque el polimero promotor de la adhesion es un polimero acrilico. 

3. - Tablero estratificado (11) segun la reivindicacion 1, caracterizado 
porque el polimero promotor de la adhesion es un polimero melaminico. 

4. - Tablero estratificado (11) segun la reivindicacion 1, caracterizado 
porque el polimero promotor de la adhesion es un polimero ureico. 

5. - Tablero estratificado (11) segun la reivindicacion 1, caracterizado 
porque el polimero promotor de la adhesion es una combinacion de un polimero 
acrilico y/o un polimero melaminico y/o un polimero ureico. 

6. - Tablero estratificado (11) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
5, caracterizado porque el film de revestimiento (17) es un film monocapa 
basado en polimetil-metacrilato (PMMA) modificado con fluoruro de polivinilideno 
(PVDF). 

7. - Tablero estratificado (11) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
5, caracterizado porque el film de revestimiento (17) es un fim bicapa con una 
capa superior basada en fluoruro de polivinilideno (PVDF). 
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U 2 0 0 2 0 2 0 \ ; 0 



FECHA Y HORA DE PRESENTACI6N EN LA O.E.P.M. 

'02 AGO -5 12:01 



FECHA Y HORA PRESENTACI6N EN LUGAR DISTINTO O.E.P.M. 



(4) LUGAR r^^RESENTAClON: 



CODIGO 

L2-1SJ 



(5) SOLICITANTES: apellidos o denominaciOn social 
COMPOSITES GUREA , S.A. 



NOMBRE 



?+^t$&bM ALIDAD 

^Espnola 



CODIGO PAIS 

ES 



DNI/CIF 



(6) DATOS DEL PRIMER SOLICITANTE: 

domiciuo Zalaln . Au.z.Qa..,.l.3 . 

locaudad V.e r. a. . . de . . . Bid a spa . 

provincia Ma.var.ra 

pais residence Espafia 

nacionaudad Es.pa£i.al a 



TELEF0N0 L 
FAX L 

correoelectr6nicoL 
codigo postal 

C6DIG0 PAiS 
CODIGOPAJ'S 



3,1,7,8,01 
IE IS I 
IE IS I 



(7) INVENTORES: apellidos 

1) ENCfO MARTINEZ 

2) BASTIDA SAGARZAZU 



NOMBRE 

Fernando 
Santiago 



NACIONALIDAD 

Espanola 



CODIGO 
PAIS 

ES 
ES 



(8) □ EL SOLICITANTE ES EL INVENTOR 

13 EL SOLICITANTE NO ES EL INVENTOR O UNICO INVENTOR 



(9) MODO DE OBTENCI6N DEL DERECHO: 
El INVENC. LABORAL □ CONTRATO 



□ SUCESI6N 



(10) TI'TULO DE LA INVENClON: 

"TABLERO ESTRATIFICADO PARA REVESTIMIENTOS EXTERIORES " 



(11) EFECTUADO DEPOSITO DE MATERIA BIOLOGICA: 



□ SI 



KJ NO 



(12) EXPOSICIONES OFICIALES: lugar 



FECHA 



(13) DECLARACIONES DE PRIORIDAD: 

PAIS DE ORIGEN 




NUMERO 



FECHA 



(14) EL SOLICITANTE SE ACOGE AL APLAZAMIENTO DE PAGO DE TASAS PREVISTO EN EL ART. 162. LEY 11/86 DE PATENTES □ 



(1 5) AGENTE/REPRESENTANTE: NOMBRE Y DIRECCION POSTAL COMPLETA. {SI AGENTE P.I.. NOMBRE Y CODIGO) (RELLENESE, UNICAMENTE POR PROFESIONALES) 

D. ALBERTO DE ELZABURU M ARQUEZ- 2 3 2 ( 1 ) Colegiado n° 149) 
Miguel Angel, n° 21, 28010 Madrid, Espana 




(16) RELAClON DE DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN: 

(3 DESCRIPCI6N N.° DE PAG IN AS: .....1 2 g} DOCUMENTO DE REPRESENTATION 

C3CN° DE REIVINDICACIONES: 7 ES JUSTIFICANTE DEL PAGO DE TASA DE SOLICITUD 

□CDIBUJOS. N.° DE PAGINAS: 1 □ HOJA DE INFORMACION COMPLEMENTARIA 

□ LISTA DE SECUENCIAS N.° DE PAGINAS: H PRUEBAS DE LOS DIBUJOS 

S RESUMEN □ CUESTIONARIO DE PROSPECCI6N 

□ DOCUMENTO DE PRIORIDAD □ OTROS: 

□ TRADUCClCN DEL DOCUMENTO DE PRIORIDAD 



NOTIFICAClON SOBRE LA TASA DE CONCESlON: 

Se le notifica que esta solicitud se considerara retirada si no procede a! pago de la tasa de concesion; 
para el pago de esta tasa dispone de tres meses a contar desde la publication del anuncio de la concesion en el 
BOPI, mas los diez dias que establece el art. 81 del R.D. 2245/1986. 



FIRMA DEL S^U^lTANJE O &EP#ESENTANTE 



(VER COMUNICAClON AL HUDRSO) 



FIRMA DEL FUNCIONARIO 




ILMO. SR. DIRECTOR DE LA OFICINA ESPANOLA DE PATENTES Y MARCAS 

informacion@oepm.es 

www.oepm.es 



01. PANAMA, 1 ■ 28071 MADRID 



PBG 



ft MINISTERIO 
~ DE CIENCIA 

Y TECNOLOGIA 



0 02 62 

Oficina Espanol 
de Patentes y Marcas 



4 

A areas 



MODELO DE UTILIDAD 



(g) NUMERO DE SOLICITUD 

® E *i 210020 2 3 0 0 



@ NU 



NUMERO 



DATOS DE PRIORIDAD 
@ FECHA 



(S) PAIS 



@ solicitante (s) COMPOSITES GUREA , S.A. 

domicilio Zalain Auzoa,13, Vera de Bidasoa, 
31780 Navarra, Espana 



g) FECHA DE PRESENTACION 

0 5 m. 2002 



© 



NUMERO DE PUBLICACION 



nac ion alidad espanola 



© ,NVENTOR (ES) FERNANDO ENCIO MARTINEZ y SANTIAGO BASTIDA SAGARZAZU 



(74) AGENTE/REPRESENTANTE 

D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ-232 ( 2 ) Colegiado nQ 149 



domicilio Miguel Angel, nQ 21 
28010 Madrid, Espana 



NACION ALIDAD Espanola 



FECHA DE PUBLICACION DE LA SOLICITUD 



(Sj) INT. CL. 



(54) TITULO DE LA INVENCION 

"TABLERO ESTRATIFICADO PARA REVESTIMIENTOS EXTERIORES M 



< 
x 
o 
2 

iu 
5 

s 



2 



1 

CL 



